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Max. Futterdurchmesser mm @ 500
Umlaufdurchmesser bei Automation mm @ 500
Max. Umlaufdurchmesser bei manueller Bestiickung mm @ 500
Verfahrwege X / Z mm 350 / 400
Werkstlckwechsel im Arbeitsraum Sek. =3
2 Hauptspindeln
Spindelflansch nach DIN 55 026 A8/ Lager 160 mm
Drehzahl bei Ubersetzungsverhaltnis 1:3 im Vorgelege, U/min 02650
je nach Ubersetzungsverhaltnis variabel

Standardmotor, Drehmoment bis 720 Nm kW S1=128;56 =43
Vorschubantriebe
Eilgange X, Z, U m/min 30, 30, 35
Scheibenrevolver
Zylinderaufnahme DIN 69 880 2 x 8-fach
Schaftdurchmesser VDI 40 —optional VDI 50
Elektrische Ausriistung
Betriebsspannung \ 400
Steuerspannung Gleichstrom \Y 24

Wechselstrom \ 230

Frequenz Hz 50
Anschlussleistung kW 80
Zuleitungssicherung A 160
Ausfiihrung der Elektrik VDE o113
MaRe und Gewichte
Breite / Breite mit Spanefdrderer mm 5266 / 6196
Tiefe / Tiefe mit Terminal / Bendtigte Tiefe mm 2668 / 4768 / 5768
Hohe mm 3510
Gewicht kg ca. 20.000

Anderungen vorbehalten.
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Drehen erleben.
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